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Os aeradores e misturadores fabricados pela HIGRA
sdo construidos com material 100% recicldvel, seguem as
mais altas exigéncias internacionais de qualidade e foram
concebidos para atender as necessidades do mercado de
aeragdo. Por terem motor submerso, entre suas vantagens
estd a baixa emissdo de ruido, além de um excelente mix
de oxigenagdo e grande abrangéncia da mistura nos
tratamentos, o que reduz consideravelmente a energia
consumida em relagdo aos equipamentos convencionais.
No processo de desenvolvimento dos produtos, sdo
utilizados os softwares Autodesk Inventor e Ansys CFX.
Ambos sdo partes importantes para um elevado nivel de
eficiéncia hidroenergética e na conquista de um motor de
alto rendimento e performance.

CFD Ansys CFX
de ultima geragdo
para projetar e
simular situagdes de
campo

Todos as agdes executadas na HIGRA seguem os
preceitos do Sistema Integrado de Gestdo da
Sustentabilidade, além de atender as exigéncias das
normas internacionais 1509001, 1S014001 e
0HSAS18001.
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Software de
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/AERADOR TORNADO

A principal vantagem deste modelo esta na capacidade
de misturar e oxigenar lagoas e tanques de grande
profundidade, devido a possibilidade de inclinagdo nos
dngulos de 15° ¢ 30° o fluxo bombeado. Com esta inclinagdo,
o fluxo de bombeio forma uma pardbola descendente
homogeneizando por completo o fundo do tratamento.

Pelo fato das bolhas de ar serem direcionadas
diretamente para o fundo do tratamento, as mesmas acabam
permanecendo por maior tempo em contato com o efluente,
realizando assim uma excelente oxigenagdo. Por ser um
equipamento unidirecional, ou seja, que promove o
bombeamento em uma Gnica diregdo, a distribuiio dos
equipamentos dentro do fratamento pode ser realizada em
diversos formatos, adequando-se a geometria das lagoas e
tanques, promovendo uma mistura e oxigenagio completa e
fixando até 55% do oxigénio aspirado.

Grdfico de Performance Linha TORNADO
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GRAFICOS DE PERFORMANCE

MODELO POTENCIA INFLUENCIA  CAPACIDADE 0s grdficos de performance de nossos aeradores apresentam as curvas de
DE MISTURA  DE MISTURA transferéncia de oxigénio de cada poténcia. Os testes foram realizados em dgua

TORNADO-10 100V - 7.3k 500 m 1800 mh limpa no Iukorutéri? defensuios hidroenergéticos da HI.GRA seguindo as dirglrjzgs
de normas internacionais. As curvas mostram a quantidade e a taxa de oxigénio
TORNADO-12,5 12,5CV - 8,8kw 650 m? 2250 m¥/h fixado por hora em fungtio da quantidade de oxigénio dissolvido que se deseja obter
nos fanques bioldgicos de tratamento de efluentes. A diferenca entre os modelos de
aeradores estd na taxa de fixacio das microbolhas incorporadas no fundo dos
TORNADO-20 200V - 147kw 1000 m? 4200 m¥/h tanques, onde os modelos ndo rotativos conseguem transferir e fixar até 55% do
oxigénio aspirado e os rotativos até 70%, devido ao seu constante movimento

TORNADO-15 15CV - 11,0kw 800 m? 3000 m3/h

TORNADO-25 250V - 18 Hew 1300 m* 4800 m*/h rotatério dentro da lagoa. Os ensaios foram realizados em laboratério com dgua
TORNADO-30 00V - 20w 1500m 5400 m¥h limpa e aonivel do mar.
TORNADO-40 400V - 29,4kw 2000 m? 6000 m3/h Melhor

Aproveitamento
Energético




AERADOR TORNADO BITURBO
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Grdfico de Performance Linha TORNADO BITURBO
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0 Tornado Biturbo foi concebido para
trabalhar em estagoes de fratamento, onde a
geometria do fanque ou lagoa ndo exige um
equipamento rotacional. Por utilizar o conceito de
duas hélices montadas em sentidos opostos, a
capacidade de transferéncia de oxigénio e mistura
é elevada em relago ao modelo convencional. 0
bombeamento em duas diredes opostas acaba
eliminando o empuxo de bombeio e
consequentemente diminuindo sua estrutura de
flutuagio. E um modelo que proporciona alta
capacidade de oxigenagdo aliado a uma estrutura
de simples e baixo custo. Possui uma capacidade
de transferéncia de oxigénio de até 75%.
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MODELO

TORNADO- BITURBO 10
TORNADO-BITURBO 12
TORNADO-BITURBO 15
TORNADO- BITURBO 20
TORNADO- BITURBO 25
TORNADO- BITURBO 30
TORNADO- BITURBO 40
TORNADO- BITURBO 50
TORNADO- BITURBO 60
TORNADO- BITURBO 80

POTENCIA

100V - 7,3kw
12,50V - 8,8kw
150V - 11,0kw
200V - 147kw
250V - 18 4kw
300V - 22,0kw
400V - 29,4kw
500V - 36,8kw
60CV - 44,2kw
80CV - 589kw
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INFLUENCIA
DE MISTURA

950 m®

1200 m?
1400 m3
1850 m?
2300 m?
2700 m?
3600 m?
4300 m?
5000 m?
6200 m*

CAPACIDADE
DE MISTURA

1800 m¥/h
2250 m*/h
2700 m*/h
3600 m3/h
4500 m*/h
6000 m3/h
8400 m3/h
9600 m*/h
10800 m?/h
12000 m*/h

GRAFICOS DE PERFORMANCE

0s grdficos de performance de nossos aeradores apresentam as curvas de
transferéncia de oxigénio de cada poténcia. Os testes foram realizados em dgua
limpa no laboratdrio de ensaios hidroenergéticos da HIGRA seguindo as diretrizes
de normas internacionais. As curvas mostram a quantidade e a taxa de oxigénio
fixado por hora em fungtio da quantidade de oxigénio dissolvido que se deseja obter
nos fanques bioldgicos de tratamento de efluentes. A diferenca entre os modelos de
aeradores estd na taxa de fixacio das microbolhas incorporadas no fundo dos
tanques, onde os modelos ndo rotativos conseguem transferir e fixar até 55% do
oxigénio aspirado e os rotativos até 70%, devido ao seu constante movimento
rotatdrio dentro da lagoa. Os ensaios foram realizados em laboratério com dgua
limpa e ao nivel do mar.

Melhor
Aproveitamento
Energético

Taxa de Transferéncia ( Kg 02 / kWh)
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de suportar o empuxo

oposta, montadas sobre o mesmo eixo e acionadas pelo mesmo motor R
elétrico. Com este formato, a carga de tragfio exercida por uma :
hélice foi equalizada pela outra hélice oposta, tornando o
conjunto de flutuagiio muito mais compacto e facilitando a
instalagio, visto que ndo hd necessidade

AERADOR ROTATIVO TORNADO BITURBO

0 Tornado Biturbo Rotativo foi concebido apds percebida a necessidade de se Além de possuir o bombeamento em duas diregdes o equipamento é dotado
obter o melhor aproveitamento energético de aeragdo e mistura para os tratamentos de um sistema de rotagdo, fazendo com que o raio de atuacio do aerador seja de
de efluentes. Utilizando o conceito de hombeio e aspiragdo de ar da linha Tornado, este 360°. Com o bombeamento em duas direces opostas, somado ao sistema
modelo tem o conceito de funcionamento com duas hélices distribuidas de forma - rofacional, a drea de abrangéncia de apenas um aerador é automaticamente

multiplicada quando comparada com o aerador convencional, chegando a
valores de eficiéncia 25% superior com a mesma poténcia instalada.
Por ser um equipamento que constantemente altera sua posicto
de trabalho, a sua capacidade de transferéncia e
fixagio das microbolhas
aspiradas chega

MODELO

TORNADO-R BITURBO 10 100V - 7,3 kw 1250 m? 1800 m3/h GRA’F’COS DE PERFORMANCE \

TORNADO-R BITURBO 12 12,5V - 88 kw 1500 m? 2250 m¥/h 0s grdficos de performance de nossos aeradores apresentam as curvas de
TORNADO-R BITURBO 15 15CV - 11,0 kw 1850 m? 2700 m3/h
TORNADO-RBITURBO 20 20CV- 147k 2500 m? 3600 m/h normas infernacionais. As curvas mostram a quantidade e a taxa de oxigénio fixado
TORNADO-RBITURBO 25  25CV - 18,4 kw 3000 m? 4500 m3/h tanques hioldgicos de trafamento de efluentes. A diferenca entre os modelos de
TORNADO-R BITURBO 30 300V - 22,0kw 3600 m? 6000 m3/h
TORNADO-RBITURBO 40 40V - 29 4kw 4800 m? 8400 m¥/h oxigénio aspirado e os rotativos até 70%, devido ao seu constante movimento
TORNADO-R BITURBO 50 50CV - 36,8kw 5600 m? 9600 m3/h limpa e ao nivel do mar.

TORNADO-R BITURBO 60 60CV - 44 2kw 6300 m? 10800 m3/h

\TORNADO-R BITURBOSD  80CV - 589w 7800m® 12000 m¥h Energefico /

do aerador. até 80%.
R=30m<R=25m R =20m R=15m<R=12m(R=10m R = 08m
80CV  \.50a60CV \ 30a40CV \ 25a30CV \ 204 25CV \ 15020CV \ 10.a12,5CV
\—h—_
Grafico de Performance Linha TORNADO-R BITURBO
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Quantidade de Oxigénio Transferido por Hora ( Kg 02 / h )

INFLUENCIA  CAPACIDADE

POTENCA D misTURA D MISTURA

transferéncia de oxigénio de cada poténcia. Os testes foram realizados em dgua limpa
no laboratério de ensaios hidroenergéticos da HIGRA seguindo as diretrizes de

por hora em fungdo da quantidade de oxigénio dissolvido que se deseja obter nos

aeradores estd na taxa de fixagio das microbolhas incorporadas no fundo dos
tanques, onde os modelos ndo rotativos conseguem transferir e fixar até 55% do

rofatério dentro da lagoa. Os ensaios foram realizados em laboratério com dgua

Melhor
Aproveitamento




Tornado em tratamento de celulose

/" LUNHATHS )

A linha de misturadores THS foi
desenvolvida para atender processos de
trafamento que necessifam apenas
homogeneizagdo da massa liquida. Estes
equipamentos podem ser sustentados por
flutuadores ou entdo em chassi metdlico, que se
apoia no fundo do tanque ou lagoa. Dotado de um
rotor axial e um difusor, os misturadores utilizam
toda sua poténcia apenas na movimentagdo do
fluido, através de altas vazoes bombeadas.

Tornado em tratamento de industria

Aerador Tornado em teste no laboratério de eficiéncia hidroenergética



- SUSTENTABILIDADE

“A palavra sustentabilidade é cada vez mais usada, mas pouco
entendida. A¢des sustentdveis vo além do meio ambiente.
Para um empreendimento humano ser considerado sustentdvel, é
preciso que seja economicamente vidvel, socialmente justo,
culturalmente aceito e ecologicamente correto. E necessdrio
enfender que fodas as nossas acdes afetardo as condigoes de vida das
geragdes futuras, positiva ou negativamente. Portanto, devemos
tratar bem o nosso presente para preservar o futuro.”

saiBA MAIS soBRE
SUSTENTABILIDADE
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higm.(om.br Sdo Leopoldo - RS - CEP 93.135-390 - Fone: (51) 3778-2929 n’ unA

EFICIENCIA HIDROENERGETICA

“Energia limpa é energia economizada. Em todo e qualquer
processo que envolva geragdo de energia, sempre haverd algum tipo de
degradagdo do meio ambiente. Economizar a energia que é gasta é o
processo mais eficiente e barato que existe, pois ndo precisamos consumir
nenhum recurso natural para isso.

Eficiéncia hidroenergética é alcangar, de fato, a economia de
energia. £ também o primeiro passo para a sustentabilidade: ser
economicamente vidvel e ecologicamente correto! Conceitos estes
aplicados pela HIGRA do inicio ao fim de seus processos.”

SAIBA MAIS
soBRe EFICIENCIA
HIDROENERGETICA /

N BN A




	Página 1
	Página 2
	Página 3
	Página 4
	Página 5
	Página 6
	Página 7

