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Seguindo os preceitos do Sistema Integrado de Gestdo da
Sustentabilidade e as exigéncias das normas infernacionais 1SO 9001, 1SO
14001 e OHSAS 18001 as bombas HIGRA siio concebidas para atender as
necessidades do mercado de captagio e movimentagdo de fluidos. Com uma
baixa emissdo de ruido (menos de 60Db) so construidas com material 100%
reciclvel. Projefadas para ocupar o menor espago possivel dentro das
unidades de captaco ou na inddstria, podem ser instaladas em booster
totalmente subterrdneas que ndo provoca poluiciio visual ou ambiental.

Utilizando-se de softwares de Gltima geragdo (Autodesk INVENTOR e
ANSYS CFX), so simuladas situaes de campo, buscando assim afingir
melhores desempenhos. Durante o processo de produgdo, os produtos passam
por nova série de testes no Laboratério de Ensaios Hidroenergéticos para a
obtenio de uma prova real de performance.

Com o principio de bombeamento centrifugo através de rotores
fechados de fluxo misto ou radial, estdgio tnico ou multiestdgio, as bombas
anfibias foram concebidas para operar tanio dentro quanto fora da dgua,
podendo ser montadas em série ou em paralelo, somando-se assim ds vazdes
e/ou pressoes. O anfibismo é consequéncia do projeto adotado, onde o fluxo da
dgua é admitido pela succo axial flangeada, passando por um rofor
cenirifugo onde todo o volume de fluido bombeado passa ao longo do motor.
Assim, garante-se uma excelente troca térmica e absorgdo do ruido, aliada a
alta eficiéncia hidroenergética do conjunto.

A bomba anfibia é hermética e as partes em movimento estdo
totalmente enclausuradas deniro do conjunto, evitando qualquer tipo de
vazamento. A refrigeragdo interna do motor é feita com dgua do ambiente e,
para isso, o bobinado é feito com espiras de fio encapado que garante a
isolagdo e permite rebobinagem. Também possui sensor interno que protege o
motor contra aguecimentos.

0s mancais axiais e radiais de deslizamento asseguram a centralizagdo
e absorgdo das vibragges, ruidos e esforgos resultantes do movimento rotatério
e do fluxo do fluido bombeado. Todos os mancais sdo calculados dentro do
conceito de vida infinita, por ter um sistema de flutuag@o das partes girantes
onde ofluido de lubrificagdo evita o atrito entre as partes metdlicas.

A facilidade e simplicidade de instalagdo e manuseio apresentadas '

pelas bombas anfibias e submersas, permitem que se reduza ao minimo obras
civis e intervengdo nas dreas de instalagio, reduzindo significativamente o
impacto ambiental e os custos fotais da obra.
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Prensa cabos bipartido
que facilita @ montagem
e desmontagem do
equipamento.

Selo '?‘e‘ﬁ"‘i“f fofalmente em Rotores e Difusores projetados com software de
k= ago inoxiddvel de mola dltima geraggo (Inventor e ANSYS CFX), atravé

méltipla e com sistema de simulagdo hidrodindmica que proporciona

‘e""””!l“ld” de protegdio rendimento hidroenergético.
contra particulas abrasivas.

T

Filtro de equalizagdo de
pressio que possibilita ao
equipamento frabalhar em
altas pressoes sem danos as
suas partesinternas.

RADIAL UNICO ESTAGIO | ALTA PRESSAO e

® Vazoes de 15 m3/h a 1700 m3/h
® Poténcias de 10cv a 600cv
® Pressoes até 80 mca

MISTA UNICO E MULTIPLO ESTAGIO |

ALTA VAZAO
® Vazoes de 120 m3/h a 2500 m3/h

® Poténcias de 12¢cv a 600cv

® Pressoes até 100 mca

Carcaga do motor com a marca
HIGRA, que proporciona
maior refrigeracdo e
rendimento do conjunto.

RADIAL MULTIPLO ESTAGIO | ALTA PRESSAO TN

® Vazoes de 14 m3/h a 1300 m3/h
® Poténcias de 15¢v a 600cv
©® Pressoes até 280 mca




APLICACOES

@ Saneamento
Irrigacdo

@ Mineragdio

@ Alimentagéio de Pivo Central
Barragens
Captagdo de dgua de rios

@ Recirculagdo de dgua de rejeito

@ Sistema hooster (in line)

Transferéncia de dgua

As imagens que seguem estdo
legendadas por @ aplicagéio e principais
Il solucées oferecidas aos clientes.
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SOLUCOES parA SISTEMAS DE BOMBEAMENT

Facilidade de instalacdo em locais de dificil acesso e varia
no nivel de dgua

Melhor rendimento garantido por software de dltima

Alta eficiéncia hidroenergética, com até 30% de r
consumo de energia

Baixo nivel de rvido, garantindo a sadde do
reducdio do passivo trabalhista
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Menor indice de manutencdo com grande vida 6til do
equipamento

Baixissimo custo com obras civis devido a facilidade de
instalacdo

Diversas aplicagées devido a variedade de presséo e vazdo das
hombas

Equipamento certificado pelas normas 1S0 9001, 1SO 14001,
OHSAS 18001

Possibilidade de instalacdo em APPs sem impacto ambiental

més em economia de energia.

Alimentag@o por pivé central em Minas Gerais. A substituigdo por

equipamentos HIGRA resuliou em um qumento de 20% na & - o recalque de dgua de ul@m Stio Paulo. Hoje o equipamento
poténcia e 128% em acréscimo de vazéo, além de RS 90 mil por -

ais. Destaque para um dos i
dal alia alta tecnologia, p

Amaior produtora de suco do Brasil, usa bomba anfibia HIGRA para

estd “desaparecido” porque foi coberto pela mata e nunca ocorreu
alquer pane, funcionando ente hd cerca de nove anos.
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As imagens que seguem estdo
legendadas por @ aplicagéio e principais
I solugoes oferecidas aos clientes.

As bombas HIGRA possuem vantagens significativas
que vdo desde a facilidade de instalagio até o baixo
nivel de ruido. Enire os clientes HIGRA estdo as
principais companhias de saneamento do Brasil.

SOLUCOES parA SISTEMAS DE BOMBEAMENT

B Facilidade de instalagiio em locais de dificil acesso e varia
no nivel de dgua

Melhor rendimento garantido por software de ultima
B Alta eficiéncia hldroenergetlcu, com até 30% de redug
consumo de energia

I Buaixo nivel de rmdo, garantindo a sadde do proflssmnal e
reducdo do passivo trabalhista

Menor indice de manutencéio com grande vida util do
equipamento

Baixissimo custo com obras civis devido a facilidade de
instalacdo

[ Diversas aplicacoes devido a variedade de pressdo e vazdo das
hombas

B Equipamento certificado pelas normas 1SO 9001, 1SO 14001,
OHSAS 18001

Possibilidade de instalacdo em APPs sem impacto ambiental

N L/

[=] ¥ =] Saiba como nossas
solu¢oes podem
trazer reforno e
lucro sobre o
investimento.

economia sdo algumas das



@ SUSTENTABILIDADE

“A palavra sustentabilidade é cada vez mais usada, mas pouco
enfendida. Acbes sustentaveis viio além do meio ambiente.
Para um empreendimento humano ser considerado sustentdvel, é
preciso que seja economicamente vidvel, socialmente justo,
culturalmente aceito e ecologicamente correto. E necessdrio
entender que todas as nossas agdes afetardo as condigdes de vida das
gerages futuras, positiva ou negativamente. Portanto, devemos
tratar bem o nosso presente para preservar o futuro.”

sAIBA MAIS sOBRE
SUSTENTABILIDADE

EFICIENCIA HIRROENERGE'TICA

“Energia limpa é energia economizada. Em fodo e qualquer
processo que envolva geragio de energia, sempre haverd algum tipo de
degradagdo do meio ambiente. Economizar a energia que é gasta é o

 processo mais eficiente e barato que existe, pois no precisamos consumir
‘nenhum recurso natural paraisso. "

 Hic tico ¢ alcangar, de fato, a economia de
ro passo para a sustentabilidade: ser

2¢0 og\cumeme correto! Conceitos estes

Estrada do Socorro, 345 - Bairro Arroio da Manteiga

Séo Leopoldo - RS - CEP 93.135-390 - Fone: (51) 3778-2929 n’unA
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